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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Vorrichtung zum An- und Abstellen sowie Einstellen von Farbwerks- bzw. Feuchtwerkswalzen 
Druckmaschine 



einer 



2ur Verstellung der Gbertragungswalzen (5) und der Auf- 
tragswalzen (6) und (12) eines Farbwerks- und/oder Feucht- 
werks einer Druckmaschine sind im Walzenschlofc (20) der 
entsprechenden versteilbaren Walzen zwei Stellelemente 
(13), die Qber Stellglieder (14) verstellbar sind, und Stell- 
wertgeber (16) angeordnet, wobei die Stellsignale und 
Stellwerte von einer speicherprogrammierbaren Steuerung 
(15) verarbeitet werden. Hierdurch ist ein einfaches Fernver- 
stellen der einstellbaren Walzen sowie ein Anpassen der 
versteilbaren Walzen an die jeweilige Produktionsart mog- 
lich. 
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Beschreibung 



zen Oder beim Einjustieren der Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswalzen bezflgUch der beiden benachbarten 

DieErfindungbetriffteine Vorrichtung zum An- und W g™^gjf Farb _ Q der Feuchtwerken nicht 

Ab^^lSn^^^^^^^ s mB %S, a^^Sse wie zum Beispiel die Wtome- . 

werkswalzen durch ein erstes SteUelement zu emer er- s ^^mTdie die ursprilngUche EinsteUung der Farb- 

sten, ortsfest in einem Maschmenratoen ge^erten n***™*™ ^chtwXJabeiiverindern konnen, au- 

Reiberwalze und durch ein zweites SteUelement wo- durch nachfOhren der Stellorgane zu eUmmie- 

ner zwehen, ortsfest im Ma^chmenrataen gelagerten NachsteUe n muBte von Hand erfol- 

Reiberwalze oder zu einem Formzylmder emer Druck- ren. Em aer JW.^ yon Hand rfl ckgangig gemacht 

maschine. A . . ^erden. Derartige Veranderungen der ursprttnglichen 

die urn die Achse einer ortsfesten, ersten Reiberwalze ,5 duktea^rken Schwenkhebeln 
schwenkbar sind. Mit der SchwenJamg fa£ £. An- Jf^^wX oder Feuchtwerkswalzen, die 
oder Abstellen der entsprechenden Farbwerks- oder gyj^,^ angesteUt werden, durch 
Feuchtwerkswalze bezflgUch emer zweiten, ortsfesten E™,^^ Sllge direkl auf die zweite Reiber- 
Walze, welche eine zweite Reiberwake oder em Form- W^ssen ^n Formzyunder zu drflcken. Durch Veran- 
zylinder sein kann. Diese Schweiik^bewegung erfolp 20 J^JJ SdSin den Pneumatikzylindern soU- 
ttber pneumatisch betaugbare Zyhnder. Aucb , wShrend JjJJJ^JJ^^ AnpreBungen zwischen den 
des Verschwenkens der Farbwerks- oder Feuchwerks- ^ J«J e ^ Walzea me] ^ t werd en. Es zeigte sich 
walze urn die ortsfeste, erste Reiberwake WeibT die entepr^enaen das s ^t em m i ab il wird und zu 
Farbwerks- oder Feuchtwerk^es^andigim Berah- 1^^°^^^^ 
rungskontakt mit der ersten Reiberwalze. Urn eme Em- 25 ^g^W 1 ^ vorUeg enden Erfindung besteht nun 
justierung der Lage der Farbwerks- oder Feuchtwerks- Die Autgaoeaer j ^ eundliche Einstellmog- 
^akezuermogUchen,smdaufdenSchw^^ Sbwerte- oder Feuchtwerkswalzen zu 

chanische EinsteUvorrichtungen angeordne^urch die hchjeu w £ ^ u ^tsteUungsrQckmel- 

eine Justierung der Farb- oder Feuchtwerkswalze be- ^affe^ erne ^ern ^ ^ ^ ^ ^ 

zflghch der ersten Reiberwalze m deren radialer Rich- 30 d ^"7 pti[nale AnsteUung der Farbwerks- 

tungerfolgenkann. c„,nhtw P rks- oder Feuchtwerkswalzen ermeglicht, die an die ver- 

Zur EinsteUung der Farbwerks- oder Feuch^erks ^SnBetriebszustandeangepaBtist 

walzen bezflgUch der zweiten, <««^™Z*?£ SungsgemaB erfolgt die Losing dieser Aufgabe 

uberdasverechwenkenderSchwenkhebdpassiert^ ™X Kennzeichnung des Anspruchs 1 ange- 

Anschlageerforderiich, welche i™*™*™*?*™ 35 gSeMrrkmalskombination. 

sind. Durch die Pneum^ytader geben eM^ VersteUemrichtungen ausgerflstete 

Schwenkhebel und sonut die dann gelagerte : Farb ™ ° J d Feu chtwerkswalzen erm6ghchen em 

werks- oder Feuchtwerkswalze gegen diese Anschlage Farbwerks^ J^*^ def Farbwerks . u„d Feucht- 

^SeferforderUch ist, daB die Schwenkmechanismen 40 -kswalzen bezugUch ihrer ortsfesten Reiberwalzen 

von ausserhalb der Dn^^VT^ch^lS ^SSS Ausfiihrungsform der Erfindungbe- 
k6nnen, sind aufwendige mecha^che Vom^tungen ^^^tspre^ 

erforderUcKinsbesonderefurdieVersteUungderfesten ™^ elche £ ehbar im Gehause des Walzen- 

Anschlage. , ,. ■ flosses ansebracht ist und die mit einem Gewinde 

WahrenddesDruckenskannesdur^^ 45 S Du^h Verdrehen der Spmdel flber emen 

^sssssa^^ 5f S£- * s ^ dei sehr IeKht ver - 

che flber die Schwenkhebel, dje gegen die Ans^lage so ste ^ here vorteil ^ te A usfuhjmgsfom der Erfin- 
gepreBt sind, mit dem Formzylinder m Kontakt stehe* .^ C JS t darin das Gehause des Walzenschlosses 
IbenfaUs neueingesteUt werden mus S en,sindd,e an srch dung »«J^™^ W anzubringen. Das dem Wal- 
festen Anschlage auf mechanischen Vornchtungen an- auf emem » ° E nde dieses Schwenkhe- 
g eordnet,welchedieFarbwerks-oderFeuch^erkswal- "*^»2S?2I Ortsfesten Reiberwalze ver- 
L einer DiagonalregisterversteUung d« ; Form^bn- ss D ^erSuS der Farbwerks- oder 

ders nachffihren. Diese mechanischen Vomta pS^werkswalze bezflgUch dieser ortsfesten Reiber- 

sind recht kompliziert und erfordem den notwendigen Feuch^er Jj™^^^ Das VersteUen der 
Raum. . Porhwprk?- oder Feuchtwerkswalze bezflgUch emer 

Da die Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen ad .urn ^Jwerks oder f JSberwalze geschieht durch das 
eine erste Reiberwalze schwenkbaren Schwenkhebeh, 60 «g^^StSSSS^ urn die Achse der er- 
angeordnet sind, ist es wohl mdglich, die Farbwerks- S * we ^ e ™ Re&erwalze. Das Verschwenken des 
odf r Feuchtwerkswalzen von emer zweiten to iberwd- Jg^jSS eSSffSer ein SteUgUed, das ebenfalls 
ze oder vom Formzylinder abzusteUen, dh. wegzu- f ^^^spindel ausgebUdet ist und an einem 
schwenken, die Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen ™J£™?Sg™5eS ist, dessen anderes Ende 
^«tar*dtrfd«^taK^n«dor« 65 ^^^ b ^S g 2 e U gelagert ist Hier- 
Reiberwalze, was beispielsweise bei sogenannten Pa- «™STL3r& TF^bwerks- oder Feuchtwerkswalze 
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len, ohne daB sich die Anstellung bezuglich der ersten 
Reiberwaize verandert Die Lage der Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswalze wird flber ein Potentiometer, das je- 
dem Stellglied zugeordnet ist, in der speicherprogram- 
mierbaren Steuerung festgehalten. 

Eine weitere vorteilhafte Gestaltung der Erfindung 
besteht darin, daB das Gehause des Walzenschlosses 
fest mit dem Maschinengestell verbunden ist In diesem 
WalzenschloB sind zwei Stellglieder in Form von Spin- 



mit 



Druckmaschine, 
Fig. 2 ein Schaltbild einer Stellvorrichtung, 
Fig. 3 ein Schaltbild einer Stellvorrichtung 
Gleichstrommotor und Potentiometer, 

Fig. 4 schematisch die Anordnung des Walzenschlos- 
ses auf einem Schwenkhebel, 

Fig. 5 einen Schnitt entlang Linie V- V durch das Wal- 
zenschloB gemaB Fig. 4, 
Fig. 6 einen Schnitt entlang Linie VI-VI durch das 



deln angeordnet, die in vorteiihafter Weise praktisch io WalzenschloB gemaB Fig. 5, 



rechtwinklig zueinander stehen stehen, tihd die die 
Farbwerks- oder Feuchtwerkswalze in eine beliebige 
Lage innerhalb des Verstellbereichs bringen kdnnen. 
Urn die Steuerung des Verstellvorgangs moglichst zu 
vereinfachen, wird eine der beiden Spindeln, die durch 
Gleichstrommotoren angetrieben werden, in praktisch 
tangentialer Richtung zu einer der beiden ortsfesten 
Reiberwalzen oder dem Formzylinder angeordnet 
Durch das Verstellen der Farbwerks- oder Feucht- 



Flg. 7 eine schematische Darstellung mit einem am 
Maschinengestell fest angeordneten WalzenschloB, 

Fig. 8 einen Schnitt gemaB Linie VIII-V1II durch das 
WalzenschloB gemaB Fig. 7, 
15 Fig. 9 einen Schnitt entlang Linie IX-IX durch das 
WalzenschloB gemaB Fig. 7. 

In Fig. 1 ist schematisch ein Druckwerk fur eine 
Druckmaschine dargestellt Hierbei wird die Farbka- 
stenwalze 2 durch die im Farbkasten 1 sich befindende 



werkswalze in tangentialer Richtung zur ortsfesten Rei- 20 Farbe mit einem Farbfilm versehen. Die Heberwalze 3 
berwalze andert sich die Lage bezuglich dieser ortsfe- ubertragt Farbe von der Farbkastenwalze 2 pendelnd 
sten Reiberwaize innerhalb eines bestimmten Bereiches auf die erste, ortsfeste Reiberwaize 4a Eine erste Ober- 
nursehrgering. tragungswalze 5a Ubertragt die Farbe auf eine zweite 

Es ist ohne weiteres denkbar, daB der Stellwertgeber Reiberwaize 4b, Von da gelangt die Farbe uber zweite 
als DruckmeBdose ausgebildet ist, die einen MeBwert 25 Obertragungswalzen 5b auf dritte, ortsfeste Reiberwal- 



abgibt, mit dessen Hilfe der Anstelldruck der Farb 
werks- oder Feuchtwerkswalze an die ortsfeste Reiber- 
waize oder an den Formzylinder feststellbar ist Durch 
die Eingabe eines vorbestimmten Anstelldruckes, in ein 
speicherprogrammierbares Steuergerat, laBt sich die 
Lage der Farbwerks- oder Feuchtwerkswalze bezOglich 
der entsprechenden. ortsfesten Reiberwaize automa- 
tion regem. Anderungen des Anstelldruckes der Farb- 
werks- oder Feuchtwerkswalze bezuglich der ortsfesten 
Reiberwaize, die im Laufe einer Produktionsdauer auf- 
treten kfinnen, lassen sich hierdurch vermeiden, was zu 
einer Beibehaltung der Druckqualitat aber eine langere 
Produktionsphase beitragt 
Ein vollstandiges Abstellen der Farbwerks- oder 



30 



35 



zen 4c, die ihrerseits die Farbe an Farbauf tragswalzen 6 
ubergeben. Die Druckplatte des Formzylinders 7 wird 
Qber die Auftragswalzen 6 eingefarbt Auf ahnliche Wei- 
se gelangt das Feuchtmittel vom Feuchtmittelkasten 8 
auf die Feuchtmittelkastenwalze 9 uber die Heberwalze 
10 auf die ortsfeste Reiberwaize 11, von wo das Feucht- 
mittel mittels den Auftragswalzen 12 auf die Platte des 
Formzylinders 7 iibertragen wird Sowohl der Formzy- 
linder 7 als auch die Reiberwalzen 4 bzw. 11 sind zumin- 
dest wShrend eines Produktionsvorganges praktisch 
ortsfest im Maschinengestell der Druckmaschine gela- 
gert Die Obertragungswalzen 5 sowie die Auftragswal- 
zen 6 bzw. 12 sind mit Verstellvorrichtungen ausgeru- 
stet, mit denen ihre Lage bezuglich der ortsfesten Wal- 



Feuchtwerkswalzen von beiden ortsfesten Walzen, mit 40 zen, mit denen sie in Anlage sind, verandert werden 
denen sie in Anlage kommen, bringt insbesondere Vor- kdnnen. 

teile, wenn beispielsweise in der Druckmaschine ein so- Im nach Fig. 2 dargestellten Schaltbild erhalt das 
genannter Papierwickler auftritt, der bis in Farbwerk elektrisch angesteuerte Stellglied 14 die Stellbefehle 
hineinreicht Eine Behebung der Stdrung bei ganzlich von einer speicherprogrammierbaren Steuerung 15 und 
abstellbaren Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen wird 45 leitet diese in geeigneter Form an das Stellelement 13 
wesentlich erleichert, wobei die ursprungliche Stellung weiter, das fQr die mechanische Verstellung verantwort- 
der Farbwerks- oder Feuchtwerkswalze durch das Ab- lich ist Dem Stellglied 14 ist ein Stellwertgeber 16 zuge- 
speichern der Stellwerte in der speicherprogrammier- ordnet, der die entsprechenden Stellwerte der speicher- 
baren Steuerung bei Produktionsfortgang automatisch programmierbaren Steuerung 15 zuriickmeldet Das 
wieder erreichbar ist 50 elektrisch angesteuerte Stellglied 14 sowie das Stellele- 

ment 13 und der dem Stellglied 14 zugeordnete Stell- 
wertgeber 16 sind im WalzenschloB 20 der verstellbaren 
Farbwerks- oder Feuchtwerkswalze angeordnet 
Fig. 3 zeigt, daB das elektrische angesteuerte Stell- 
Zum Einjustieren der Farb- oder Feuchtwerkswalze 55 glied 14 als Gleichstrommotor 17 ausgebildet ist, wel- 
beziiglich der benachbarten, ortsfesten, beispielsweise cher uber ein Getriebe 18 das Stellelement 13 betatigen 
Reiberwalzen, wird beispielsweise die Farbwerkswalze kana Vom Getriebe 18 wird die Bewegung und somit 
eingefarbt, urn dann durch Anstellen an die entspre- die Stellung des Stellelements 13 auf ein Potentiometer 
chende, ortsfeste Walze durch Ausmessen des darauf 19 iibertragen, welcher die Lage des Stellelementes 13 
entstehenden Druckstreifens die optimale Lage zu er- 60 in Form von Signalen der speicherprogrammierbaren 
reichea Diese Einjustierung erweist sich als einfacher, Steuerung 15 zuriickmeldet Gleichstrommotor 17, Ge- 
wenn die Farbwerkswalze vollstandig von beiden, be- triebe 18, Stellelement 13 sowie der Potentiometer 19 
nachbarten Walzen abstellbar ist sind im WalzenschloB 20 angeordnet 

Nachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der erfin- In Fig. 4 sind schematisch eine ortsfeste Reiberwaize 
dungsgemaBen Vorrichtung anhand der Zeichnung na- 6 5 4, eine Auftragswalze 6 und ein Formzylinder 7 darge- 
herbeschrieben. stellt Urn die Drehachse 31 der Reiberwaize 4 ist der 

Es^S 1 ; Schwenkhebel 30 drehbar gelagert Mit diesem 

Fig. 1 ein schematisch dargestelltes Druckwerk einer Schwenkhebel 30 ist das WalzenschloB 20, in welchem 



Auch das Auswechseln der Farb- oder Feuchtwerks- 
walzen ist bei vollstandiger Abstellung von den beiden 
benachbarten Walzen einfacher moglich, da die Neuan- 
stellung automatisch erfolgen kann. 
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die Auftragswafce 6 drehbt gelagert ^ <* ^ wSe^^d^Ltd^^eSJe! 

den. In das WabenschloB 20 hinem ra* der Bolzen 32, JSSSSSS Spindel* 1st m to Gewindeloch 44 

3er am Lenkhebel 33 bef estigt 1st, wobei der ^nkhebel ^g^Sctoubt Der Bolzen 32, der mit 

33mitdemMaschinengesteUuberdenGele^pfen^ Sfl^S^oTSen ist ragt durch die Ausneh- 

gelenWg verbunden ist Die VersteBung der ^Attfrags- 5 ^^^Sm^, 23 in das WalzenscbloB 20 hin- 

|ral2e6bezQgUchderReibem^e4erfolgtdmchVer- m ^ D * watenSoB 20 sitzt wiederum auf dem 

schieben in radialer Richtung (Pfeil A) dei ^berwato g^StabSSS » ZaW 276 der Spindel 26 steht 

4. Die VersteBung der Aufttagswake 6 bezughch des ^^^^ mitZahnra d29,dasauf derWeUe 
Fonnzylinders 7 erfolgt durch Verschwenken des emerseiteun wgnn angebracht ist, anderer- 
Schwenkhebek 30 (Pfeil B) bezughch des Lenkhebels ,o g/JJSJjSiS^ welches auf der abtreiben- 

zuerst die Lage der Auftragswalze 6 bf!^ e r Ra- J»»JJ*£™J gb arenTeue des Walzenschlosses 20 
berwalze 4 eingestellt, wobei *es geschehen soU, wenn JtnuflaeMmf andererseits durch 

die Auftragswalze 6 und damit der Schwenkhebel 30 15 ^ ^vollstandig abgeschlossen, wodurch 
^m^vomFanav^^^f 1 ^^^ OScS&enl^chjLensind 
detlstdieLageder Auftragswabe 6 bezugbch der Jlei- Snntaung des Walzenschlosses 20 auf 

berwalze4eingestellt.so kanndiuxA Verschwenken des A^J^S^O to es auch mSglich, einenTeU 
Scfawenkhebels 30 in Richtung F°rmzylinder 7 die Uge "° e "^™~® M ^ dem Maschinengestell 34 
Her Anftraeswalze 6 bezuglich des Formzyhnders 7 em- 20 des waizensciuo»» 

JS5RS3 ffierbei bleibt die EinsteUung der Auf- ^-g**^ Reiberwalze n 4* 46 dargestellt. 
Lgswalzee bezflgUchderReiberwalze4unverandert » ** z SeMeordneten Obertragungswalze 56. 

Diese in Fig. 4 dargestellte Einrichtung zur Emstel- nut TokrtraguiwswuL 56 erfolgt 

lungder Auftragswalze 6 bezughch des Formzyhnders 7 zeisendie beiden Pfefle 45 und46,die 

5. der Reiberwalze 4 ist auch fur <Ue Otertragungs- 25 ^SS^S en^prechenden Spindeln Qber- 
waJzeu5anwendbar,wobei(fieEuisteUung4eserm,er- ^^^^^m«S'm.^ die VersteUung 
tragungswalzen 5 bezuglich zwe.er Reiberwalzen 4 er- ^^^Sden kaWan. Der Winkel a zwischen 

bel 30 befestigt welcher urn die Drehachse 31 der Rei- 30 der GroB eno ™™f ™° 45 « bezflgUch der 

Lwalze 4 schwenkbar ist Das WakenschloB 20 weist w*d * {„ ge wahlt daB sie prak- 

ein Gehause 23 auf. In dieses Gehause ,23 « ^em erste gggSJ"*^ „ der en teprechenden Reiber- 
Ausnehmung 22 eingelassen, in welche der Ugmapfen ^^JJniiiedlBt Ist beispielsweise die Verstell- 
21derAuftragswalze6hmeiiiragtDieAuftragswabe6 ^^^al zur Remerwalze 4a, so laBt sich 

die Spindel 25 eingeschraubt Diese Spindel 25 1st dreh- 52 fest nut :am m«m AuWehmung 35a in das Ge- 

bar im Gehause 23 gelagert, aber _gegen Verschieben Boben52 ^ft^rfilosses 20a hinein. Durch einim 

gesichertDreMestmitderSpmdel^^ Sot 52 etogebfadites Gewindeloch ist die Spindel 

Zahnrad 27a. Das in das Gehause 23 des Walzenschlos- ^^emgemcn ^ ^ 

ses 20 bineinragende Ende des Lagerzapfens 21 1st nut 45 ^^SebSg^chertangeordnetist ParaUelzur 

Abflachungen40aversehen. IninHel 26a ist im Gehause 23 a ein FOhrungsbolzen 53 

Etwa rechtwinklig zur Spindel 25 «t eme weitere Spmdd 26a^ urn en 54 v erseheneil 

Spindel26imGehause23de S ^^f^ 055 ^ 1 ^ ^g^^^ 52 steckt Dieser Fuhrungsbolzen 

ordnet Auch diese Spindel 26 Kt drehbar und^ gegen I^ch » des ^ entstehenden Kraften, und 

Verschieben gesichert, gelagert ^ese Spmdel 26 iat m so 2£ t ^Te Spindel 26a. Die Spindel 26a ist mit 

ein entsprechendes Gewindeloch des Bolzens 32 emge- ^^S^^ehen, das wiederum mit den 

schraubt Der Bolzen 32 durchdnngt das Gehause 23 «««m lahnradern des Antriebs und des Po- 

H „ wnlrenschlosses 20 durch die Ausnehmung 35. Der entsprecnenoen ^oiuu 

aul ^ BoS ^eordnete Flansch 41 deckt die tenders Mmmt ^ ^ 

Aufnehmung35desGehauses23desWalzens^osses 55 J^^^XSese Spindel 25a steckt in ei- 

20ab.Auf ememGeIenkza P fen43d«Bolzens32 K tem Spmdel »^|~ r ^ ^e^Gewindeloch des mit 

Ixnkhebel33drehbaraufgestecktI^andereEnde^ S^SveTslhenen Achsbolzen 57. Der Achs- 

Lenkhebels 33 ist auf einem Gelenkzapfen 37. der tet ^™^^ hdie AuS n e hmung22aindasGehau- 

mit dem Maschinengestell 34 verbunden 1st ebenfaUs ^^^^^^5 20a Der Walzenzapfen 58 

drehbaraufgesteckt der versteUbaren Walze ist im Flansch 56 drehbar gela- 

AufderSpmdel26istemZahmad276gegen^ Sis QehSe 23 ades Walzenschlosses 20 a ist mit 

hunggedchertaufgestecktDiesesZahnrad276^ fhler Abdeckung 42a und entsprechend angeordneten 

mit dem Zahnrad 29, welches auf dem nicht dargesteU- ^^J^^IJXamligeingeschlossea 

tenPotentiometerbefestigt«tMtdemZahnrad276^t G ^^ 5 ^Sffich ist fat der Walzenzapfen 58 

ebenfalls Zahnrad 28 6 im Eingnff. Das Zahnrad 286 1st es . X^^^Walzlager drehbar gelagert Achs- 

auf der abtreibenden WeUe des Getriebes 8; drehfest ^^^^^^Zs WalzenschloB 20a hin- 

angebracht Das Gettiebe 18 «t auf dem Gleichstrom- ^^^^^ Gewindeloch. in welches die 

motor 17 aufgeflanscht(siehe Fig. 6). em > versenen mn emc 
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Spindel 25a eingeschraubt ist Spindel 25a ist mit einem 
Zahnrad 27 d ausgerfistet welches wiederum mit den 
entsprechenden Zahnradern des Antriebes und des Po- 
tentiometers 19 kammt Auch hier nimmt ein Ffihrungs- 
bolzen53adieentstehendenBiegekrafteauf. 5 

Zum Einjustieren der einstellbaren Walzen 5, 6 oder 
12 konnen die Spindeln 25, 26 solange von Hand ver- 
stelit werden, bis die verstellbaren Walzen 5, 6 oder 11 
die entsprechende, ortsfeste Walze beriihrten. Diese La- 
ge kann in der speicherprogrammierbaren Steuerung 15 10 
abgespeichert werdea Gleichzeitig kann dieser Lage 
noch der Wert des Durchmessers der verstellbaren Wal- 
ze zugeordnet werden. Von dieser Grundstellung der 
verstellbaren Walze aus ergeben sie fflr unterschiedli- 
che Produktionsarten andere, erforderliche Stellungen. 15 
Die entsprechenden Stellwerte sind in der speicherpro- 
grammierbaren Steuerung 15 wiederum speicherbar. 
Damit ist es moglich, aufgrund einer vorbekannten Pro- 
duktionsart alle verstellbaren Walzen dieser Produk- 
tionsart entsprechend einzustellen. 2 o 

Wahrend einer Produktionsdauer zur Herstellung ei- 
ner grossen Anzahl von gleichen Druckprodukten be- 
steht die Mdglichkeit, daB die auBeren Bedingungen 
sich andern, z.B. durch Veranderung der Temperaturen. 
Dies kann mit sich bringen, daB die AnsteUung der Farb- 25 
werks- oder Feuchtwerkswalzen bezuglich der benach- 
barten, ortsfesten Walzen nicht mehr optimal ist Die 
Korrektur der Ansteilung der Farbwerks- oder Feucht- 
werkswalzen bezuglich der benachbarten, ortsfesten 
Walzen erfolgt aufgrund von beispielsweise Tempera- 30 
turtiberwachungen nach einem vorgegebenen Pro- 
gramm in der speicherprogrammierbaren Steuerung. 
Dadurch ist eine gleichbleibende Druckqualitat wah- 
rend der Produktionsdauer gewahrleistet 

Da die Grundstellung vom Durchmesser der einstell- 35 
baren Walze abhangt dieser Grundstellung aber der 
entsprechende Durchmesser der einstellbaren Walze als 
Parameter beigeordnet ist, kann bei einem Walzen- 
wechisel nur der genaue Durchmesser der neuen Walze 
eingegeben, wodurch die entsprechend programmierte 40 
speicherprogrammierbare Steuerung 15 die Grundstel- 
lung fur diese neue Walze vorbestimmt Ein erneutes 
Einjustieren der neu eingewechselten Walze ist dem- 
nach nicht erforderlich. Auch alle voreingegebenen, un- 
terschiedlichen Stellungen der verstellbaren Walze fur 45 
unterschiedliche Produktionsbedingungen werden 
durch die speicherprogrammierbare Steuerung 15 ent- 
sprechend einem vorhandenen Programm neu be- 
stimmt 

Es ist auch denkbar, anstelle der im Ausftihrungsbei- 50 
spiel verwendeten Spindeln mit entsprechenden An- 
triebsmotoren andere Verstellmechanismen zu benflt- 
zen, die beispielsweise pneumatisch antreibbar sind 

Patentanspruche 55 

1. Vorrichtung zum An- und Abstellen sowie Ein- 
stellen von Farbwerks- bzw. Feuchtwerkswalzen 
durch ein erstes Stellelement zu einer ersten, orts- 
fest in einem Maschinengestell gelagerten Reiber- 60 
walze und durch ein zweites Stellelement zu einer 
zweiten, ortsfest im Maschinengestell gelagerten 
Reiberwalze oder zu einem Formzylinder einer 
Druckmaschine, gekennzeichnet durch die folgen- 
deMerkmalskombination: 65 
- Mindestens eines der Stellelemente (13) ist 
fiber ein elektrisch angesteuertes Stellglied 
(14)betatigbar. 
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- Die elektrische Ansteuerung des Stellglie- 
des (14) erfolgt von einer speicherprogram- 
mierbaren Steuerung (15) aus, 

- Dem elektrisch angesteuerten Stellglied 
(14) ist ein Stellwertgeber (16) zugeordnet 

- Der Stellwertgeber (16) gibt ein von der 
Stellung des Stellgliedes (14) abhangiges elek- 
trisches Signal ab. 

- Das elektrische Signal ist der speicherpro- 
grammierbaren Steuerung (15) zuf uhrbar. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das elektrisch angesteuerte Stellglied 
(14) ein Gleichstrommotor (17) ist, der fiber ein Ge- 
triebe (18) einerseits das Stellelement (13) und an- 
dererseits ein als Potentiometer (19) ausgeffihrter 
Stellwertgeber (16) betatigt 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwei Stellelemente 
(13) zur Verstellung der Farbwerks- oder Feucht- 
werkswalze bezuglich zweier ortsfester Walzen in 
auf beiden Seiten der Farbwerks- oder Feucht- 
werkswalze angebrachten Walzenschlossern (20), 
die zur Aufnahme der stirnseitigen Lagerzapfen 

(21) der Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen die- 
nen, angeordnet sind 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Lagerzapfen (21) der Farbwerks- 
oder Feuchtwerkswalze durch eine Ausnehmung 

(22) eines Gehauses (23) des Walzenschlosses (20) 
hineinragt mit einem Gewindeloch (24) versehen 
ist, durch das eine erste Spindel (25) gefuhrt ist, 
welche drehbar und gegen Verschieben gesichert, 
im Gehause (23) des Walzenschlosses (20) gelagert 
ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Gehause (23) des Walzenschlosses 
(20) eine zweite Spindel (26) drehbar und gegen 
Verschieben gesichert, gelagert ist, die gegenfiber 
der ersten Spindel (25) urn einen Winkel (a) in der 
GroBenordnung von 90° verdreht angeordnet ist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf die Spindeln (25, 
26) je ein Zahnrad (27) drehfest befestigt ist wel- 
ches je mit einem Zahnrad (28) kammt, daB fiber ein 
Getriebe (18) durch den Gleichstrommotor (17) an- 
treibbar ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit dem zweiten Zahnrad (28), das 
fiber das Getriebe (18) durch den Gleichstrommo- 
tor (17) antreibbar ist, ein weiteres Zahnrad (29) im 
Eingriff stent welches die Drehbewegung der Spin- 
del (25, 26) auf ein Potentiometer (19) ubertragt 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB das Gehause (23) des 
Walzenschlosses (20) auf einem Ende (30 a) eines 
Schwenkhebels (30) befestigt ist dessen anderes 
Ende (JOb) an die Achse (31) der ortsfesten Reiber- 
walze (4, 11) angelenkt und um diese schwenkbar 
ist 

9. Vorrichtung nach ^nspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB ein Bolzen (32), welcher drehbar auf 
dem einen Ende (33a) eines Lenkhebels (33), dessen 
anderes Ende (33b) am Maschinengestell (34) 
schwenkbar angelenkt ist befestigt ist durch eine 
Ausnehmung (35) in das Gehause (23) des Walzen- 
schlosses (20) hineinragt und mit einem Gewinde- 
loch (36) versehen ist durch das die zweite Spindel 
(26) gefuhrt ist 
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10. Vorrichtung nach einem der Anspriid^e 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Bolzen (32), durch 
den die zweite Spindel (26) gefuhrt ist, f est mit dem 
MaschmengesteH(34)verbundenist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10 dadurch ge- 5 
kennzeichnet, daB die zweite Spindel (26) so ange- 
ordnet ist,daBsiein etwa tangentialer Richtung zur 
Reiberwalze (4, 11) verlauft, und daB die erste Spin- 
del (25) etwa rechtwinklig zur zweiten Spindel (2b) 
angeordnet ist 10 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Stell- 
wertgeber (16) eine DruckmeBdose ist, mit deren 
abgegebenen MeBwert des Anstdldruckes der 
Farbwerks-oderFeuchtwerksw^ is 
walzen (4, 11) und/oder an den Formzylinder (7) die 
Anstellungdieser Waken regelbar ist 
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